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Mais de 50 Assisténcias
Técnicas Credenciadas

Mais de 10 mil
Clientes Atendidos

Fundada em 1980, com mais de 10
mil clientes atendidos, a Sumig é
especializada em solugées para solda
e corte, buscando constantemente
ultrapassar fronteiras tecnolégicas e
de qualidade. Com produtos de ultima
gerac@o, a empresa estd em continua
expans@o e é lider do segmento no
mercado brasileiro.

Maior Fabricante de Tochas
MIG/TIG/Plasma da América Latina

Centro de Treinamento

1 Milhdo de Tochas de

Solda e Corte Vendidas

Mais de 2 mil Revendedores

em todo o Pais Amplo Estoque

%

Centenas de Células de Solda

Robotizadas Vendidas
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Mais de 60 mil Maquinas de Solda e
Corte Vendidas

Sumig USA

Sumig SP

Inspecdo de Maquinas

Mais de 200 Parceiros
Internacionais

Células Robotizadas

Sumig USA

Yo 1177 1= 14

Sumig USA
Visando a melhoria
continua e
satisfacdo de nossos
clientes, no ano

de 2015 a Sumig

iniciou as operagoes de sua filial nos
Estados Unidos, em conjunto com suas
duas unidades, matriz e filial SéGo Paulo.
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Principais beneficios oferecidos
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Projetos em
conformidade
com as normas
vigentes.
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Garantia de
Eficiéncia - Projetos
dimensionados
a 100%




Estacoes de Corte Plasma CNC Sumig
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A linha de Mesas Automatizadas para Corte
Plasma CNC Sumig foi projetada para atender e
adaptar-se aos mais diversos tipos de trabalho.

Algumas de suas caracteristicas:

Integracao total entre

mesa, comando, fonte e
painel de gas automatico;

Possivel dimensionar
tamanho da mesa

e trilhos conforme
necessidade;

@®

CONFORNME ABNT
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Programada através de
software dedicado em
um PC externo;

Dupla motorizacao

no eixo X;

©
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Programas enviados
via rede, conexao
direta CNC / PC
programador ou
dispositivos USB;

Caixa de reducao
planetaria de
Precisao;

©

)

p Qual a solucgao ideal
para seu processo
de corte plasma?

TSC: controle para
selecionar processo,
verificar consumiveis e
ajustes no processo;

Sistema de seguranca @
integrado, com cortinas

de luz e emergéncias de

redundancia;

Cremalheiras helicoidais, para
aumento da precisdo nos
movimentos X e Y e baixa

emissao no nivel de ruido; @

Guias lineares nos
movimentos X e Y,
para maior precisdo
no deslocamento;
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Corte Nivel | I Convencional

Caracteristicas: Indicado para processos
em chapa aco carbono com boa qualidade
de corte, com processo simples e de baixo
custo.

@ & @

Média Velocidade Baixo Custo Chanfrns de
de Corte do Processo

Capacidade Maxima de Perfuragdo 25 mm.

Amostra de Corte
Convencional

Corte Nivel Il | Ar Comprimido

Caracteristicas: Indicado para corte de
materiais ferrosos e ndo ferrosos quando
ndo ha necessidade de alta definicdo.
Possui ciclo de trabalho de 300A a 100%
podendo utilizar oxigénio para plasma.

® & @

Alta Velocidade Baixo Custo Chanfros de
de Corte do Processo

Capacidade Mdxima de Perfuragédo 38 mm.

Amostra de Corte
Ar Comprimido

Corte Nivel Il | Alta Precisdo

Caracteristicas: Alto desempenho para
corte de materiais ferrosos e ndo ferrosos,
onde necessita-se alta qualidade e
performance de corte. Pode ser utilizado
para marcagdo sem troca de consumiveis.

e ® @

Alta Velocidade Excelénte Chanfros com
de Corte Acabamento Maximo 3°

Painel de gds automatico para evitar erros de
operacdoemanterconstanteaqualidadedo corte.

Amostra de Corte
Alta Precisao



Estacao CNC Plasma para

Corte Convencional
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Caracteristicas Técnicas:

CNC

Software de Programacéao

Motores

Redutores

Trilhos

Sistema de Movimentacao

Controle de Altura:

Seguranca

Dimensoes

= O tanque de suporte para corte pode ser

dimensionado conforme necessidade do cliente.

SUMIG - Nivel |

Lantek

Motores Hibridos sem escova; Dupla motorizagdo no eixo Y;

Redutores planetéarios de precisao;

ulu

Confeccionado em vigas “I”, usinados, chumbados e nivelados;
Guias lineares e cremalheiras helicoidais
Resolucado de 0,6 volts

Corddo de Seguranca

3000 x 6000 mm

Caracteristicas Técnicas JENINENERNENN

CONFORME ‘

ANBT

Catdlogo Digital
FINANCIAMENTO n QR Code

FinavE € ,
BNDES

MEDIA \
VELOCIDADE
f - )

Bom Acabamento de Corte;

Superficie de Corte Rugosa;
Velocidade de Corte Média;

Facil Operacao;

Caracteristicas Principais:

§ Alimentacido
Frequéncia

o)

Espessura de
Corte (Aco Carbono)

Corrente e Ciclo
de Trabalho

I

Pressdo Média do
Ar Comprimido

Vazdo Média do
Ar Comprimido

bar

FACIL
OPERAGAO

Baixo custo de processo até mesmo em chapas mais espessas.

reEnnLGu s

125

100A - 80% 90A - 100%
Amp - %

210 L/min

09



Estacao CNC Plasma para

Corte com Ar Comprimido
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Caracteristicas Técnicas
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Caracteristicas Técnicas:

CNC

Software de Programacéao

Motores

Redutores

Trilhos

Sistema de Movimentacao

Controle de Altura:

Seguranca

Dimensoes

SUMIG - Nivel Il

Lantek

Servos motores; Dupla
motoriza¢do no eixo Y;

Redutores planetarios de
precisao;

Confeccionado em vigas
“I", usinados, chumbados e
nivelados;

Guias lineares e cremalheiras
helicoidais;

Resolucdo de 0,02 volts;

Cordao de Seguranca

3000 x 6000 mm

Mandémetro de pressao

= Plasma e Protecdo Water Mist
Mode selecdo Secondary (WMS)
= Run e Set cut flows = Plasma e protecdo

~_ /

Corrente de Corte \
Regulador de pressao

= Ajusta a corrente de corte sz =
Selegdo gas protegao + Plasma e protecio

= 10-300 Amps ) ) ;
dependendo do sistema » Seleciona gas ou agua
P (WMS) como protegdo

Corte com ar;

= Precisdo em n3o ferrosos;

Capacidade de usar oxigénio;
200 ou 300 Amps;
3-10° de chanfro;

Superficie de corte ndo pronta para solda;

Baixo custo.

Catalogo Digital
CONFORME ‘ FINANCIAMENTO n QR COde

ANBT

ALTA N\ Faci
VELOCIDADE OPERAGAO

(2

= Otima qualidade de corte, utilizando ar comprimido;
= Corte praticamente sem escorias, utilizando gas oxigénio ( 02 );

= Facil identificagdo e solucdo de problemas.

Caracteristicas Principais:

Auto-Cut 200 XT Auto-Cut 300 XT
ST mensacio o0 0 bz

Corte Recomendado 25 mm | Corte Recomendado 30 mm

o)

Espessura de o Zf
Corte (Aco Carbono) Corte Maximo 30 mm Corte Maximo 40 mm

Corte Separagio 50 mm Corte Separacio 70 mm

Amperagem 5A a 200A - 100% 5A a 300A - 100%
Ciclo de Trabalho Amp - % Amp - %
Pressdao Média do
Ar Comprimido

Ar, 0, Ar-Hp, N3 @ 120 psi




Estacao CNC Plasma para

Corte de Alta Precisao
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Caracteristicas Técnicas:
CNC

Software de Programacao

Motores

Redutores

Trilhos

Sistema de Movimentacao

Controle de Altura:

Seguranca

Dimensoes

SUMIG - Nivel Il

Lantek

Servos motores de alto
desempenho; Dupla
motorizacao no eixo Y;

Redutores planetérios de alta
precisao;

Confeccionado em vigas
“l", usinados, chumbados e
nivelados;

Guias lineares e cremalheiras
helicoidais;

Resolucdo de 0,02 volts;

Cortina de luz

3000 x 6000 mm

> Série Ultra-Cut

Caracteristicas Principais:

Controle de gas automatico DFC 3000
Controle de fluxo digital para otimizar e
facilitar o ajuste e as frequentes trocas
entre material e espessura. O melhor para
marcar com argoénio e troca mais rapida
entre corte e marcagéao.

Controle de gas manual
GCN2010 para o controle
constante de gas e presséo.

Caracteristicas Técnicas JENINENERNENN

Catalogo Digital

B cpoen
ANBT

NR NR NR FINAME

ALTA MAIS

%
-

= Excelente corte, livre de escorias, utilizando-se o plasma oxigénio ( O ), em aco carbono;

= Qualidade de corte incomparavel nos materiais ndo-ferrosos usando Fluxo de Agua de Protecdo (WMS).

= Possivel aumentar a poténcia sem trocar a fonte;

= Troca rapida dos consumiveis;

= Fcil identificacdo e solucdo de problemas;

= Fluxo de Controle Automatico Digital que facilita a utilizacdo e fornece aumento da consisténcia do corte.

= Superficie pronta para solda.

= Controlado por microprocessador
para otimizar a qualidade de corte e
a vida dos consumiveis.

= Aumento de fonte. Blocos de
inversores podem ser adicionados
facilmente para maios capacidade
de corte.

Tocha XT
Troca de consumiveis mais rapida
com a tecnoligia Speedlok.

Novo ignitor
Para uma menor
emissdo de HF.

Caracteristicas Principais:

Ultra-Cut
100 XT 200 XT 300 XT 400 XT

[ﬂzg Alimentacio 380V
Frequéncia 50 - 60 Hz
Corte Recomendado | Corte Recomendado | Corte Recomendado | Corte Recomendado
15 mm 25 mm 38 mm 50 mm
Edspessura Corte Maximo Corte Ma Corte Maximo Corte Maximo
e Corte
(Aco Carbono) 20 mm 38 mm 42 mm 60 mm
Corte Separagao Corte Separagao Corte Separagao Corte Separagao
25 mm 65 mm 75 mm 101 mm

Corrente e Ciclo
de Trabalho

;
Pressdao Média
do Ar Comprimido

Ar, 03, Ar-Hp, N @ 120 psi




Software
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Lantek Expert

= Otimizagdo automatica e manual com grande
flexibilidade e 0 maximo de performance.

= Usa o nesting automatico para otimizar ao
maximo a disposi¢dode das pegas na chapa.

= Gera nesting em retalhos da mesma forma
que em chapas.

Caracteristicas Técnicas:

Tecnologia

" O Lantek Expert esta preparado para
conectar-se com sistemas de gestdo
de producao (ERP) mediante processos
automatizados.

® Trabalho em equipe. Disponivel para
operar em modo individual ou instalado em
rede local.

® Gerenciamento de pecas e biblioteca de
chapas com bases de dados abertas. Todas
as informacdes das pegas estdao salvas em
base de dados organizadas de tal maneira
gue os usuarios poderdo facilmente localizar
a chapa requerida.

® O Lantek Expert permite configurar e
gerenciar os tipos e valores de lead in / lead
out para diferentes tipos de contornos.

® Permite realizar cortes comuns entre
varias pecas ou simplesmente limitar pares
de pecas, com microcortes e pré-cortes.

® Detecta erros tanto no desenho quanto na
geracdo do programa para a maquina.
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